
云南浩鑫铝箔有限公司生命周期评价报告 

 
简介：云南浩鑫铝箔有限公司始终致力于铝板、带、箔产品的生产研

发和经营销售，主要产品有单、双零铝箔坯料、铝装饰带、阴极板、电子、

电力电容器箔、无菌包装箔、烟箔、药箔、电池箔、保温材料箔等。公司

产品畅销国内并远销东南亚、南亚、欧美等国家，在国际市场上有着较好

的声誉。连续多年被 ABB 公司评为“年度优秀供应商”。2016 年 3 月，被

美国 GE 公司授予年度“精进奖”。 

公司先后通过了 ISO14001 环境管理体系、ISO9001 质量管理体系、

ISO45001 职业健康安全管理体系、FSSC22000 食品安全管理体系认证。公

司是国家高新技术企业，云南省创新型示范企业，拥有一个省级企业技术

中心。公司依托中铝集团及云铝股份的先进工艺技术及科学管理，向国内

外的客户提供优质铝板带、铝箔产品及完善的售前售后服务，并将不断致

力于打造客户至上的服务理念。 

1、主要内容 

1）确定 LCA 的目标、全生命周期范围和系统边界； 

2）确定各流程输入（原料、辅料和能源等）和输出（产品，向空气、水、

土壤中的排放及固体废物），并对各流程影响形成清单数据，进行定量评

价； 

3）结果说明。 

2、研究方法 

2.1 目标和系统边界界定 



在社会经济系统中铝及铝合金板带产品的生命周期研究范围可以划分

为 3 个阶段：原料投入-产品加工

周期研究范围可以划分为 3个阶段

产品轧制过程中产生的废料

含油硅藻土、废矿物油、铝灰交由有资质公司进行处理

故与我公司有关的过程只包括原料投入

2.2 系统边界界定：评价对象为

铝及铝合金板带产品生命周期评价范围

生产工艺流程图： 

铝及铝合金板带产品生命周期清单数据主要通过企业现场调研获取

详见表 1。其中数据主要来源于生产部

由表 1的数据可计算得出铝及铝合金板带产品的全生命周期清单数据

表 1 所示。 

表 1 铝及铝合金板带产品相关清单数据

生命周期阶段 
资源（能源

耗类型

原料投入 铝锭

铝液

边废料

在社会经济系统中铝及铝合金板带产品的生命周期研究范围可以划分

产品加工-铝及铝合金板带产品。铝箔产品的生命

个阶段：原料投入-产品加工-铝箔产品

产品轧制过程中产生的废料：可作为原料加入熔炼炉进行常规生产

铝灰交由有资质公司进行处理。 

故与我公司有关的过程只包括原料投入、产品加工。 

评价对象为 1t 的铝及铝合金板带、铝箔产品

铝及铝合金板带产品生命周期评价范围 

铝及铝合金板带产品生命周期清单数据主要通过企业现场调研获取

其中数据主要来源于生产部，以确保生命周期评价的本地化

的数据可计算得出铝及铝合金板带产品的全生命周期清单数据

铝及铝合金板带产品相关清单数据 

能源）消

耗类型 

消耗量 

数值 数据来源

铝锭 0.22t 生产部提供数据

铝液 0.65t 生产部提供数据

边废料 0.143t 生产部提供数据

在社会经济系统中铝及铝合金板带产品的生命周期研究范围可以划分

铝箔产品的生命

铝箔产品。 

可作为原料加入熔炼炉进行常规生产。 

 

铝箔产品。 

 

铝及铝合金板带产品生命周期清单数据主要通过企业现场调研获取，

以确保生命周期评价的本地化。

的数据可计算得出铝及铝合金板带产品的全生命周期清单数据，如

数据来源 

生产部提供数据 

生产部提供数据 

生产部提供数据 



生命周期阶段 
资源（能源）消

耗类型 

消耗量 

数值 数据来源 

 

 

 

产品加工 

电 0.05KWh 生产部提供数据 

天然气 41.994m3 生产部提供数据 

轧制油 0.00024t 生产部提供数据 

添加剂 0.0002t 生产部提供数据 

硅藻土 0.002t 生产部提供数据 

液化石油气 0.00092t 生产部提供数据 

 

表 2 铝及铝合金板带产品清单数据 

数据类型 量 处置方式 

 

 

环境外排（吨铝及

铝合金板带产品） 

液化石油气 0.0002公吨 CO2e/年 温室气体外排 

边废料 0.143t/a 回收利用 

电 0 
温室气体外排（间接

排放） 

天然气 0.007 公吨 CO2e/年 温室气体外排 

含油硅藻土 0.0024t 委托处置 

废矿物油 0.0004t 委托处置 

铝灰 0.013 委托处置 

硅酸铝纤维 0.0005 入云铝三防渣场 

废水 0.0009 

通过管网排放到云

铝污水处理站进行

处理 

 



铝箔产品产品生命周期评价范围 

生产工艺流程图： 

 

 2.3 清单分析 

    铝及铝合金板带产品生命周期清单数据主要通过企业现场调

研获取，详见表 3。其中数据主要来源于生产部，以确保生命周期评价的

本地化。由表 3的数据可计算得出铝及铝合金板带产品的全生命周期清单

数据，如表 1所示。 

表 3 铝箔产品相关清单数据 

生命周期阶段 
资源（能源）消

耗类型 

消耗量 

数值 数据来源 

原料投入 铝锭 0.22t 生产部提供数据 

铝液 0.65t 生产部提供数据 

边废料 0.143t 生产部提供数据 

产品加工 

电 2244KWh 生产部提供数据 

天然气 41.994m3 生产部提供数据 

轧制油 0.0199t 生产部提供数据 

添加剂 0.0049t 生产部提供数据 

硅藻土 0.0105t 生产部提供数据 



生命周期阶段 
资源（能源）消

耗类型 

消耗量 

数值 数据来源 

液化石油气 0.0002t 生产部提供数据 

 

表 4 铝箔产品清单数据 

数据类型 量 处置方式 

 

 

环境外排（吨铝箔

产品） 

液化石油气 0.0002公吨 CO2e/年 温室气体外排 

边废料 0.143t/a 回收利用 

电 0.1191公吨 CO2e/年 
温室气体外排（间接

排放） 

天然气 0.007 公吨 CO2e/年 温室气体外排 

含油硅藻土 0.018t 委托处置 

废矿物油 0.0086t 委托处置 

铝灰 0.013t 委托处置 

硅酸铝纤维 0.0005t 入云铝三防渣场 

废水 0 
通过管网排放到云

铝污水处理站 

3、结论 

3.1  铝及铝合金板带产品、铝箔产品的全生命周期环境影响主要集中

在产品加工阶段，原料过程对气候变化和生态毒性方面无明显影响，公司

产品加工过程中进行烧嘴改造，降低电能及天然气能耗，进一步减少温室

气体的排放。 

3.2  熔炼转化过程的二氧化碳排放主要来源是电能消耗、天然气燃烧： 



公司采用的蓄热式烧嘴采用高效燃烧领域中的最新技术。取消高温烟道，所有烟

气全部经过热交换后排放，排烟温度低于 230℃，可彻底杜绝因高温烟气导致的除尘

器混冷风及烧袋现象，降低除尘器的运行成本；因所有高温烟气全部经过热交换后排

放，经过热交换可将室温下的助燃空气加热至 900℃以上，达到省电，节气，降低排

放。 

 


